Jakosc | estetyka

mocne i trwate potgczenie

Standard W

Yy  wey 4

® niewidoczne, estetyczne potaczenie

e doskonate wtasnosci uszczelniajgce

e odporno$¢ na dziatanie czynnikow
atmosferycznych

e ttumienie drgan

Efektywnosc produkeji —

bn|zen|e kosztow

szybki i fatwy proces klejenia
e ¢liminacja obrobki wykonczeniowe;
e obnizenie kosztow robocizny
¢ nie wymaga drogich urzadzen

Nowe mozliwosci
prOJektowama

szeroka gama materiatow mozliwych do
potgczenia (metale, tworzywa sztuczne,
szkio, itd.)

e tgczenie materiatow o roznych
charakterystykach

e realizacja niestandardowych projektow

e mozliwosc¢ przyciecia tasmy do ksztattu
klejonych elementow (tzw. die-cut)

Natoz tasme na czystg i sucha,
odpowiednio przygotowang powierzchnie,
docisnij (np. watkiem) tasme do klejone;
powierzchni, potacz elementy i docisnij
powtornie. Tasma moze byc przycieta do
ksztattu i rozmiaru klejonej powierzchni,
dzieki czemu otrzymujemy czyste, gtadkie,
niewidoczne potaczenie.

I

zZastosowaniach
przemystowych

Cechy tasm VHB™

Wytrzymato$é wstepna
— Natychmiastowe bardzo mocne potaczenie

.. Nierowne powierzchnie
Zdolno$¢ dopasowywania sie do ksztattu
powierzchni

Rownomierny rozkiad naprezen
o0 Eliminacja koncentracji naprezen wystepujacych
* o0 przy stosowaniu innych mechanicznych metod
tgczenia (np. $rub, nitéw lub zgrzwania)

0Odpornos¢ temperaturowa
Potgczenie jest odporne na wysokie temperatury

Materiaty trudne do klejenia (LSE)**
Niektore tworzywa sztuczne oraz powtoki proszkowe
LSE — Low Surface Energy (materiaty o niskiej energii
g ,_

powierzchniowej)

Obciazenia statyczne
Dobra wytrzymato$¢ na dziatanie obcigzen statycznych.

Tasmy VHB™ opracowane specjalnie do przyklejania
w obnizonych temperaturach (dodatnich, bliskich

— 0°0).

0dpornos$¢ na rozpuszczalniki

Odpornos$é na krétkotrwaty wptyw czynnikow
chemicznych jak np. wigkszo$¢ rozpuszczalnikow,
—=—" paliw, ptynéw hydraulicznych itp.

qu Przyklejanie w obnizonej temperaturze**

C

N 0dpornos$¢ na warunki srodowiskowe
© Odporno$é na zmienne temperatury, wilgo¢, opady,
'O promieniowanie UV.

Materiaty podatne na klejenie

Doskonate do metali i tworzyw sztucznych o
wysokiej (HSE) i sredniej energii powierzczhniowej
HSE - High Surface Energy (materiaty o wysokiej
energii powierzczhniowej)

**Cechy odnoszace sig tylko do niektorych typéw tasm.
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TASMY 0 BARDZO DOBREJ PRZYCZEPNOSCI DO WIEKSZOSCI MATERIALOW

Zwigkszona zdolnosé dopasowywania sig do nieréwnosci umozivia |21 04/@ UL746C +120 +150 wysoka| 23 wysoka wysoka

klejenie sztywnych i niespasowanych elementéw oraz materiatéw o 5925 0,6 |. UL746C +120 +120 wysoka 30 wysoka wysoka

nieregularnych powierzchniach. Ta$my te moga by¢ stosowane do

klejenia wielu réznorodnych materiatow. Specjalnie modyfikowany klej 5930 08 |. UL746C +120 +150 wysoka 3 wysoka wysoka

akrylowy zostat opracowany do stosowania na wigkszosci lakieréw 5952 1,1 |. UL746C +120 +120 wysoka 35 wysoka wysoka

proszkowych i tworzyw sztucznych. W wigkszosci przypadkow nie jest

wymagane specjalne przygotowanie powierzchni. 5962 15/@ UL746C +150 +150 wysoka 35 wysoka wysoka

TASMY 0 WYSOKICH PARAMETRACH UZYTKOWYCH

Zdolno$¢ dopasowywania sie do nieréwno$ci umozliwia klejenie £ 040 Lt i i} UL al LI §redn!a

o . s 4936 0,6 O UL746C +93 +150 wysoka 30 wysoka Srednia
sztywnych i niespasowanych elementow oraz materiatow o —
nieregulamych powierzchniach. Tasmy  tej grupy charakteryzuja o} 11O DE7460 +93 +150 | wysoka| 35 wysoka srednia

i o q 4956 1,5|0 UL746C +93 +150 wysoka 35 wysoka Srednia

ie doskonatg przyczepnoscia do wielu tworzyw sztucznych, powtok ——
lakierniczych, szkta i metali. Odporne na plastyfikatory. 4991 23 DE/460 +93 gl 20 ysoka 85 wysoka gredn!a
4919 0,6|@ UL746C +93 +150 wysoka 30 wysoka Srednia
4947 11|@ UL746C +93 +150 wysoka 35 wysoka Srednia
4979 15|@ UL746C +93 +150 wysoka 35 wysoka $rednia
TASMY 0 SPECJALNYCH WEASCIWOSCIACH
Tasma VHB trudnopalna:
Czarna. D wiasnosci d ywania sig do sztywnych i nieregularnych
powierzchni Do Klejenia wielu réznorodnych materiatéw: powierzchni 5958FR 1,0 . FAR 25.853 +93 +150 wysoka 44 wysoka wysoka
lakierowanych, tworzyw sztucznych, kompozytow i metali. Trudnopalna. Nie
zawiera PBB i PBDE.

Tasmy VHB o wysokiej odpornoci termicznej: jg?? ?? 8 ggjgg +} gg +§§§ wysota gg wysota z!sia
Ciemnoszare. Wysoka odpormo$¢ termiczna umozliwia klejenie elementow . + + WysoKa WysoKa ISka
poddawanych nastepnie lakierowaniu proszkowemu. 4655 15/@ UL746C +150 +232 wysoka 20 wysoka niska
Biate.Wysoka odpornos¢ termiczna umozliwia klejenie elementow .
poddawanych nastepnie lakierowaniu proszkowemu. 4613 1,10 +90 +150 wysoka | 32 wysoka niska

Tasmy VHB do aplikacji w obnizonej temperaturze: 4943 11O +90 +150 wysoka 4 wysoka Srednia
Szare. Dopasowuja sie do sztywnych i nieregularnych powierzchni. Moga ; i
byé przyklejane w obnizonych temperaturach (dodatnich, bliskich 0°C) 4957 150 +90 +150 wysoka | 44 wysoka srednia

Tasmy VHB przezroczyste: 4905 0,50 UL746C +93 +150 wysoka 21 wysoka niska

Przezroczyste. Do faczenia materiatow bezparyvnych i przezroczystych 4910 1o UL746C +93 +150 wysoka 2% wysoka niska
(szkto, tworzywa sztuczne). Dobrze ukfadajg sie na tukach.
4915 15(Q +93 +150 wysoka 26 wysoka niska
4918 2 |© +93 +150 wysoka 26 wysoka niska
Tasmy VHB do materiatéw trudnych do klejenia: 57 06|C) il 2k WELE 85 Wysokdl Wysoicl
Biate. Dobra adhezja do polietylenu i polipropylenu. 4952 1110 71 +93 wysoka " wysoka wysoka

Tasmy VHB o zwigkszonej wytrzymatosci na $cinanie: 20 04]C) st it} sl Wy50ka 29 W50k n!ska

. P - s o - 4930 0,6/ UL746C +93 +150 wysoka 35 wysoka niska
Biate. Gtéwnie do klejenia materiatdw o wysokiej energii :
powierzchniowej. 4950 1,110 UL746C +95 +150 wysoka 44 wysoka niska

4912 2 O +150 +200 wysoka 30 wysoka Srednia
4959 3 O +150 +200 wysoka 35 wysoka Srednia
4945 1,110 UL746C +95 +150 wysoka 44 wysoka Srednia
4942 0,8 Q +90 +200 wysoka 27 wysoka Srednia

Czar.ne. Gléwnie_do klejenia materiatéw o wysokiej energii 4929 06|@ +90 +150 wysoka 35 wysoka niska

powierzchniowej.
4949 11|@ +95 +150 wysoka 44 wysoka niska

* Aktualny spis tasm VHB™ z certyfikatem UL dostepny jest na stronie www.ul.com (w czgsci ,,Certyfikaty”, dokument: MH17478)

UWAGA: Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia odnoszace sie do produktéw firmy 3M zawarte w tym dokumencie oparte sg na testach i doSwiadczeniach, ktdre
oceniamy jako wiarygodne. Ze wzgledu jednak na wiele czynnikéw mogacych mie¢ wptyw na poprawne dziatanie produktu, a bedacych poza mozliwosciami sprawdzenia przez
3M, takich jak réznorodno$¢ materiatéw, podtozy i odmiennych warunkéw pracy, nie mozemy zagwarantowac catkowitej skuteczno$ci aplikacji. W zwigzku z tym, ze powyzsze
czynniki sg znane uzytkownikowi produktu i podlegaja jego kontroli to uzytkownik ponosi petna odpowiedzialno$¢ za decyzje, czy dany produkt jest odpowiedni do zastosowania
przy konkretnej aplikacji oraz za jej wykonanie.

Przedstawione warto$ci parametréw zostaty zmierzone standardowymi metodami testowymi i usrednione. Nie moga by¢ uzywane do celéw specyfikacyjnych i wykorzystywane
jako wigzace dane techniczne. 3M zaleca uzytkownikom przed zastosowaniem przeprowadzenie wtasnych testow potwierdzajacych przydatnos¢ produktu w danej aplikacii.

W przypadku dodatkowych pytan prosimy o bezposredni kontakt.

@cany Oszary O bialy Q) przezroczysta

S VA
3M Poland Sp. z 0. .

Dziat ta$m klejacych i klejow FSC

Mixed Sources

przemystowych (oreste s wer somolied emees
Al. Katowicka 117
05-830 Nadarzyn ©1996 Forest Sismanibhip Councll
www.3m.pl/tasmyikleje

Tel: 022 73960 00 ©2009, 3M. Wszelkie prawa zastrzezone.

Fax: 022 739 60 01 PE-BE-SB-55



Tasmy 3M™ VHB™
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Bardzo moche
pofaczenie
Przekonaj sie!
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asmy akrylowe VHB™, dzigki niezmiennie

wysokim parametrom wytrzymato$ciowym,

. wcigz umacniajg swoja pozycje w przemysle,

/ staﬁowié'c doskonata alternatywe dia $rub,

- nitwi zgrzewania. Dzieki zastosowaniu tasm
VHB wyrob jest trwalszy, bardziej wytrzymaty

| estetyczny, proces produkeyjny jest szybszy |

wydajniejszy a koszty produkcji zostajg obnizone.
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-
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Prébka zostata sklejona przy pomocy standardowej dwustronnie
klejacej tasmy piankowej oraz tasmy akrylowej 3M™ VHB™,
Ciggnac za paski folii sprébuj rozerwac potaczenie. Zwykia taSma
piankowa szybko ulega rozerwaniu. Tasme VHB trudno rozerwac
dzieki jej wiskoelastycznym wiasciwosciom.

Rozciggajac sig, tasma absorbuje przytozong site, aby po ustaniu
oddziatywania sity, powrdci¢ do pierwotnego ksztattu.

Jak dziatajg tasmy VHB?

\Wiszystko dzieki ich wiskoelastycznej naturze!

Tasmy 3M™ VHB™ wykonane z bardzo trwatego polimeru akrylowego, charakteryzujg sie
wiasnosciami wiskoelastycznymi. Oznacza to wysoka zdolno$¢ tasm do pochtaniania energii
obcigzen dynamicznych i relaksacji naprezen, a w efekcie mocne i wytrzymate potgczenie.

Porownanie standardowych tasm piankowych i tasm akrylowych VHB

Tasmy piankow
nosnlxlgm pohe?yfenowym nosrik piekony Tasma VHB 100% Kl
akrylowego
warstwa kleju

e pianka o otwartych lub zamknietych porach e spieniony klej akrylowy w catej objetosci tasmy (pory
e kompensuije tylko niewielkie nierownosci lub zamkniete)

niedopasowanie powierzchni e  kompensacja nierdownosci i niedopasowania powierzchni:
® naprezenia w potgczeniu, nosnik z pianki podatny na - wiskoelastyczna natura tasmy

rozrywanie - doktadne zwilzenie powierzchni przez klej

e brak naprezen w potgczeniu (relaksacja)
Tasmy VHB absorbuja sity dziatajgce na potgczenie:
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Sity oddziatujace na potaczenie (od lewej: rozcigganie, Scinanie, rozdzielanie, odrywanie) s



Natychmlastowa Sita
. potgczenia.

Rynki | zastosowania
30 lat potwierdzonej skutecznosci:

e Poczawszy od roku 1980, technologia tasm VHB jest stale rozwijana
| doskonalona. Dzigki temu idealnie sprawdza sig w tak roznorodnych
obszarach jak konstrukcje budowlane, lotnictwo, elektronika, reklama
wizualna, produkcja pojazdow i Srodkow transportu, maszyn i urzadzen,
okien, mebli itd.

e \V stale powigkszajacej sie linii produktow znajdujg sie taSmy do klejenia
aluminium i stali, szkta, materiatow malowanych i z powtoka proszkowa,
tworzyw sztucznych, kompozytow i innych.
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